TRUI\/IPLER INTERNATIONAL
PRESENTA

PARA LA REUNION DE
TECNICOS EN URUGUAY NOV 2006

ENGRASANTES Y PROCESO DE ENGRASE
UNATBREVE DESCRIPCION

TRUMPLER INTERNATIONAL




’"mBRlc:AGON DE CUERO

=S UNA PROEESION A NTIGUA

QUIERO SER
<<= CURTIDOR
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0 DESCRIPCION PROGRESIVA DEIA s
= HISTORIA DEL CUERG

500,000 aiflgs iz s fengelaichelan dieelieie
EINLE UISala PIEIES para Vestirse

SEREncontraron artefactos de cuero coloreado en
-_-"bas Egipcias,fabricadas 5000 anos antes de

—_— .-‘

_J .4:2{)00 Antes. C los Egipcioes escribieron los
- primeres documentos en cuero

800 AC al Sur de Irak los Sumerios escribieron la
primera receta para curtido de cuero bovino;
usaban harina, agua, cerveza y vino con
aluminio, extracto de roble y grasa bovina
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2206 AC se fabficanon los primeros

|0 OSHE EXCUIEIERE EXeVE]arelChlnea
ENES sigles VITTY IX |a preduccion de
NCUENo se expande a traves de Europa

.- _:_1768 se solicito la primera patente

- - o
Sy TR -

s

=~ para un fulon
1770 J Jhonson patento el curtido
usando hierro en Inglaterra

-
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7] -
WBS201se Invento g primera maquina de

C \f (T —
N84 se fabrico el primer engrasante
ri |[fztizielo
- K8561 se descubre accidentalmente el
;—- prlmer colorante sintetico, combinando

I--:'.:ll..._-c- -

— = “anilina™ con extracto de carbon de hulla

1858 se utilizan las sales de cromo para
curtir pero se descartan

1868 se fundo TRUMPLER
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AAlIgustus; Schtliz patento el curtido
o 20 clog ozflos Liseiglele) ollefe)palzlie

3 Viartin: Dennis patento el primer
idoral Cromo en un bafio en USA

= 99 Joseph Turney Wood descubre la
fl‘?—“?rlmera purga artificial en Inglaterra

1913 Stiasny inventa el primer curtiente
sintetico
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J—

EL ENGRASE EN LA FABRICACION
DE CUER®S COMENZGOENEL
ULTIIMO SIGIO

~_
ENGRASANTE
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* PRIMEROS ENGRAéKNTES

i

WEZCIAS DE SEBO Y JABON
DECRAS

. ‘NOLINA
| *f‘“**?EMA DE HUEVO
~ "YEMA DE HUEVO Y HARINA
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0 SPESARROLLO DE ENGRASANTESw+
ODERNOS Y- DEL PROCESO DE
e ENGRASE

(RUTILIZACION DEL FULON
PARUTILIZACION DEL CURTIDO AL CROMO

' """*EL DESARROLLO DE EMULSIONANTES,
" JABONES Y BASES SULFATADAS Y
SULFITADAS
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ey
CONCEPTOS Y FUNDAMENTOS PARA EIL




——
QUE ES.UN ENGRASANTE

SECTUNLUBRICANTE MC

DIFICADO

O DIMICAMENTE PARA HACERLO

ULSIONABLE EN AGL
ENE QUE ABLANDAR

A
EL CUERO

"“ REDUCIENDO LAS FUERZAS DE
- ERICCION ENTRE LAS FIBRAS

UN ENGRASANTE TIENE UNIONES
ENTRE LAS MOLECULAS DEL
EMULSIONANTE Y EL LUBRICANTE
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| —
DIAGRAMA DE UN EMULSIONANTE

EXIIRENONHIIDIR O (CO)

EXTREMO LIPOFILICO
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S

RNENVULSION DE UN ENGRASANTE ENVAGIA ™ S
AGUA

2 e @D
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ACEITE CRUDO+
EMULSIONANTE

TRUPOSOL
BEN

LUBRICANTE
Y AGUA




0 ( "SIFICACIO_N DE ENGRASANTES

i

ZIONICOSI SULFATADOS SULFITADOS

o/ ?.NICOS AMINAS CUATERNARIAS

AMIDAS Y AMINAS GRASAS

N.O IONICOS ALCOHOL GRASO ETOXILADO




e S

"

WBASES PARA LA PRODUCCIONIDE
ENGRASANTES

BASES BASES BASES, DE BASES CERAS
ANIMALES VEGETALES PESCADO SINTETICAS

GRASA DE COLZA BACALAO ACIDOS LANGLINA
CERDO GRASOS

GRASA DE SOJA SARDINA PARAFINAS CERAS
BUEY PARAEINICAS

) ==]0) CAPLIN 0)(@) CERAS
ALCOHBILES POLIEJMIEENTC
AS

PATIAWBDEBUEY GIRASOL ORANGE ALQUIL ESPERMA:DE
ROUGHY BENCENOGO BALICENA

IVIANI ARENQUE SULEG-CILORO
PARAFINAS




a
COMPONENTES DE LOS ENGRASANTES

AGUA ‘
BASES SULFATADAS ANTIOXIDANTES

BASES SULFITADAS ALCALIS

ENGRASE

EMULSIONANTES ACIDOS GRASOS

~ .

POLIMEROS
ACEITES CRUDOS GLICOLES

TRUMPLER INTERNATIONAL




CONSUMO DE QUIMICOS EIN
MILESWDE TONEIFADAS

300,000

E=
— e -

=
—
—

= 166,000
100,000-

B 1/

Engrasantes Taninos Colorantes
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pr—
PROCESO DE ENGRASE

® ALI\/IENTE LOS ENGRASANTES ESTAN
PISENADOS PARA APLICARLOS EN FORMA DE
=VUIESIONFACUOSA

HPAWAYORIA DE LOS ENGRASANTES ESTAN
= DISENADOS PARA PRODUCIR UNA EMULSION
—  ACEITE EN AGUA
PARA CONSEGUIR ESTA EMULSION LO MEJOR ES
AGREGAR EL ACEITE SOBRE EL AGUA A APROX

50° EN PROPORCION 1:4 O 1:5 Y LUEGO
AGITAR
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——
AMANOS DE PARTICULAE —

EMULSIONES

. e—

LSION LECHOSA 100nm

ULSION TRASLUCIDA 30nm

- —I\/IICRO EMULSION onm
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" EJEMPLOS DE EMULSIONES




S
0 ESTABILIDAD DE LA EMULSION e

I g—— s —

_.r\ STABILIDAD DE LA EI\/IULSION TIENE UN
=ECTIO DIRECTO EN LA PENETRACION DEL
GRASE EN LA SECCION DEL CUERO

BCNASESTABILIDAD DE UNA EMULSION DEPENDE
BE VARIOS FACTORES

f";“_:. EN EL CASO DE ENGRASANTES SULFATADOS EL
~  GRADO DE SULFATACION O SO; COMBINADO
-~ ES MUY IMPORTANTE
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TITULACION CON SE ROMPE LA
ACIDO : EMULSION




0 FLUENCIA DE LA ESTABILIDAD,
PETAEMULSION ENERENCRA

AUMENTO SO3
COMBINADO

AUMENTO
PENETRACION

TRUMPLER INTERNATIONAL




- o

— "'d-'

ETRACION DE ENGRASANTES CON
Sy ‘ESGI'AB*L-J@AG-DE-LA—EA\/I UIESIGN

CUERO EIRME; TACTO GRASO




PEﬁETRAthN DE ENGRASANTES CONTALTA
W ESTABILIDAD DE LA EMULSION™ ——

CUERO BLANDO; TTACTIOISECO




@ EMULSIONES DE ENGRASANTES EN
DIFERENTE ETAPAS DEL PROCESO

DE ENGRASE

ANTES DE DESPUESDE  DESPUESDELA  DESPUES DE
AGREGAR AL MARCHAR 45" ADICION MARCHAR 60°
FULON FORMICO

"l-l': _— 3

F iy
il




i. EFECTO PERLADO DEL CUERO EGRASADO




0 ACT?SRES QUE INFLUYEN EN LA

EIJAGION.Y. AGOTAMIENT@F

I g—— s —

o) DE CURTIDO Y RECURTIDO

P
ESTABILIDAD! DE LA EMULSION DEL
rN RASANTE

_J,Q 'DEL BANO

=W T EVPERATURA

5‘--} IEMPO

~ = CONCENTRACION DE SALES EN EL BANO
= DUREZA DEL AGUA
= ACCION MECANICA



ENCIA DEL SECAPDO®'SOBRE EL
~ CUERO ENGRASADO

e

3 NTE EL REPOSO Y SIGUIENTES ETAPAS DEL
BSEC ADO EL ENGRASE CONTINUA PENETRANDO

= CAPILARIDAD
= INCREMENTO EN EL ESPACIO INTERFIBRILAR

= REDUCCION DE LA VISCOSIDAD POR EL CALOR




.L-hh
T —
INELUENCIA DEL SECADO SOBRE

L ElL. CUERO.ENGRASADO

FNIGE CEROS ENGRASADOS SE SECAN MAS
ERPIDO QUE LOS CUEROS NO ENGRASADOS

BWRUNISECADO RAPIDO A ALTA TEMPERATURA DA
= (N CUERO DURO Y FLOJO
~ = E[ SECADO AL VACIO HACE QUE EL ACEITE

MIGRE HACIA LA SUPERFICIE EN CONTACTO CON
LA PLACA CALIENTE

= EI SECADO EN TOGLING HACE QUE EL ACEITE
MIGRE HACIA EL INTERIOR DEL CUERO




= Lﬁ
0 ~ INELUENGIADEL ENGRASE EN
_ LAS PROPIEDADES FISICAS

ENVNCORRECTA ELECCION DE
YOBER A MEORAR LOS VA

ESISTENCIA A LA TRACCIO

g

_ ENGRASE PUEDE
L ORES DE

N Y AL DESGARRO

E!—_:THNA BUENA LUBRICACION DE LA FLOR MEJORA
~LOS VALORES DE ESTALLIDO DE ELOR

- = [A CORRECTA ELECCION Y DISTRIBUCION DEL
ENGRASE AYUDA A OBTENER CUEROS MAS

FIRMES Y LLENOS




0 _INFLUENCIA DE LA LUZ YAEL
- CALOR SOBRE LOS CUEROS

_.} PJ— DOS___

= LOS L NGRASANTES CON UNA GRAN CANTIDAD
PEICONMPONENTES INSATURADOS COMO

AGEINE DE PESCADO SE OXIDAN CON EL CALOR
\f A IVIARILLEAN

—

e "ACEITES CON GRAN CANTIDAD DE
= ALGUNOS COMPONENTES AROMATICOS TALES
COMO CIERTOS TIPOS DE ACEITES MINERALES

(ACEITE DE MOTOR RECICLADO) AMARILLEAN
POR EXPOSICION A LA LUZ




AMARILLEO POR CALOR SOBRE CUERO
AL CROMO 100 °C /144 HORAS

10%
MATERIA
ACTIVA:

1 PESCADO SULFITADO 4 ESTER SULFATADO
2 PESCADO SULFATADO 5 CAPLIN SULFITADO
3 ESTER SULFITADO 6 CAPLIN SULFATADO




T SOLIDEZ A LA LUZ O0-72 HS.

— - —— e ——= - v v = - -

i ]

CUERO ENGRASADO Y SIN RECURTIDO |

-




AMARILLEO POR LUZ Y CALOR

XENON 0i-72 HS. CALOR 120° 6 HS.
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= fal|zado

_ y _e__grasado = e

e

Neutralizado y
recurtido

Neutralizado
recurtido y
engrasado




0 PECTOS ECOLOGICOS DELEOS
= ENGRASANTES

l\/lr\T "; IAS PRIMAS RENOVABLES
J”“ 2 DE CONMPUESTOS CLORADOS
| }E"“ ES DE NONYL FENOL

i

BREE/AJO: CONTENIDO DE SOLVENTES (VOC)

i -—- —
-ll—""_"_--"_

—=E BIODEGRADABILIDAD

[t =

= BAJA DEMANDA QUIMICA DE OXIGENO EN
RESIDUALES

BUEN AGOTAMIENTO Y FIJACION AL CUERO




m—

PROBLEMAS EN EL PROCESOIDE
ENGRASE =~

S
—

l\/i ANCHAS DE GRASA
e =1 IIDOS DESPAREJOS

"JA SOLIDEZ AL FROTE

BA JA ADHESION DEL ACABADO

FLOR SUELTA
PERDIDA DE SUPERFICIE
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EMULSION DE EMULSION DE
ENGRASANTE 1:4 50°C ENGRASANTE 1:4 90°C




EMULSION DE EMULSION DE
ENGRASE 1:4 50°C ENGRASE 1:4 90°C




EMULSION 1:1 50°C

EMULSION 1:4 50°C




EMULSION 1:1 50°C

EMULSION 1:4 50°C




Aﬁh
AEMACENAMIENTO Y USO DE LOS

ENGRASANTES™

SEMIIMEsndicacioneEssdENosHfabricantes
r\Jm icenar entrie 5y 40°C siles posible
AC J Aisantes; de usar

VIE: BZelar los diferentes productos engrasantes
BCites de emulsionar (con ciertas excepciones)

° gregar el aceite al agua y no el agua al aceite
La temperatura del agua no debe pasar 50 -55°c
Sites posible usar agua blanda

No dejar reposar las emulsiones preparadas por
mucho tiempo
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0 ACCIONES.DE EMERGENCIA

e BT

- Gv E NO HAYA PANICO
ULPE A OTRO

ECLAI\/IE AL FABRICANTE

CAI\/IBIE EL SUPERVISOR

| ASEGURESE DE NO QUEDAR ENVUELTO EN EL
PROBLEMA

EMBORRACHESE (SI OTRO PAGA)
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